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Die Erfindung betrifft eine Rohrbrennschneidmaschi- 
ne nach dem Oberbegriff des Anspruchs I. 

Mit derartigen Rohrbrennschneidmaschinen werden 
an Rohren unterschiedliche Schnittformen, wie bei- 
spielsweise Rundschnitte, Anpassungsschnitte, Geh- 
rungsschnitte, Durchdringungskonturen jeweils mit 
oder ohne SchweiBkantenvorbereitung mit einem 
Schneidbrenner thermisch geschnitten. Hierzu soil die 
Rohrbrennschneidmaschine in einer Mehrzahl von Ach- 
sen automatisch nach einem Steuerprogramm steuerbar 
sein. 

Aus der DE-OS 31 50 971 ist es bekannt, ein uber 
angetnebene Rollen drehbares Rohr mit einer autom- 
tisch gesteuerten Rohrbrennschneidmaschine zu bear- 
beiten. Die Rohrbrennschneidmaschine weist einen ho- 
henverstellbaren Kragarm auf, mit dem eine Langsfuh- 
rung schwenkbar verbunden ist 



10 



15 



der uber einen nicWiaher dargestellten Prazfsions- 
zahnstangenantrieb in Pfeilrichtung 3 iangs des Krag- 
armes verfahrbar ist An dem Brennerwagen 21 ist die 
Brennerhalterung 22 befestigt 

Die Brennerhalterung 22 besteht aus einem in Pfeil- 
richtung 4 verfahrbaren Vertikalschlitten 23, an dem ein 
Drehteil 24 befestigt ist. Das Drehteil 24 ist urn die 
senkrechte Drehachse 25 in Pfeilrichtung 5 drehbar. Mit 
dem Drehteil 24 ist vorzugsweise ein Winkel 26 verbun- 
den, der als Brennerhalter ausgebildet ist Hierzu ist in 
dem freien, zum Rohr 12 weisenden Schenkel 27 des 
Wmkels 26 ein den Brenner 28 tragendes Drehgelenk 29 
befestigt Vorzugsweise besteht das Drehgelenk 29 aus 
einer den Brenner 28 tragenden Welle 30, die in dem 
Schenkel 27 drehbar gelagert ist und die in der senk- 
rechten Drehachse 25 eine Bohrung aufweist, in der der 
Brenner 28 befestigt wird. Der Brenner 28 ist urn die 
Achse 31 des Drehgelenkes 29 derart in Pfeilrichtung 6 
schwenkbar, dafl die Brennerachse 32 bei senkrecht ste- 
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e „ La H.^f fUh rT g ' St e "i F a L hrUngSteil fQT einen 20 hendem Brenner 28inderDrehacLe2SHegt 

tS^Zm^ST' Verfahrbar f n B ^"^schli,. Als Brenner konnen hierbei fur den Seidvorgang 
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des Schneidens von beispielsweise Durchdrintmnaclrur- 



des Schneidens von beispielsweise Durchdringungskur- 
ven kontinuierlich zu drehea Dies fuhrt in Verbindung 
mit der kontinuierlichen Fahrbewegung des Schlittens 
an der Langsfuhrung zu dynamischen Belastungen der 
Maschme. Weiterhin muB in der Langsfuhrung ein zwei- 
ter, ein Gegengewicht bildender Schlitten angeordnet 
werden, der eine gesonderte Steuerung und Antriebs- 
elemente benotigt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine be- 
sonders einfache Rohrbrennschneidmaschine zu schaf- 
fen, deren wahrend des Brennschnittes hauptsachlich 
bewegte Massen klein sind und diese Massen besser in 
hohen Arbeitsgeschwindigkeiten dynamisch zu bewalti- 
gen sind 
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nchtung durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 1 gelost 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 
spruchen angegeben. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB durch die Aufteilung der Bewe- 
gungen auf Kragarm oder Portal, Brennerwagen und 
Brennerhalterung kurze, gerade Kraftwege erreicht 
werden, mit denen eine hohe dynamische Steifigkeit er- 
reicht wird. 

In der Zeichnung ist eine perspektivische Prinzipskiz- 
ze der Rohrbrennschneidmaschine 10 und der Vorrich- 
tung 11 zum Drehen des Rohres 12 dargestellt 
Die Vorrichtung 1 1 besteht aus einem angetriebenen 



schine 10 in Portalbauweise auszubilden. Dies ist insbe- 
besondere dann von Vorteil, wenn im wesentlichen 
Rohre mit sehr groBem Durchmesser geschnitten wer- 
den. 

Die Herstellung eines thermischen Schnittes mit einer 
vorbestimmten Schnittkontur (Durchdringungskurve) 
und einer wahlfreien SchweiBkantenvorbereitung, wel- 
che jedem einzelnen Punkt der Kontur zugeordnet wer- 
den kann, wird durch die NC-gesteuerte motorische Be- 
35 wegung des Brenners 28 in den Pfeilrichtungen 1, 3, 4, 5 
und 6 und durch Drehen des Rohres 12 in der Pfeilrich- 
tung 2 erreicht Die Bewegung des Antriebswagens 17 
in Pfeilrichtung 1 und die Drehbewegung des Rohres 12 
in Pfeilrichtung 2 werden in bekannter Weise so gesteu- 

Art Ai(\ dnk A '. ~ l_ * i .... > . . . 
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gungskurve ohne Beriicksichtigung der Dicke der Rohr- 
wandung) am Rohr 12 ergibt. 

Die sich durch die Schwenkbewegung in Pfeilrichtung 
6 und die Drehbewegung in Pfeilrichtung 5 ergebenden 
45 Versetzungen des Brennerwirkpunktes werden durch 
die entsprechend programmierte Steuerung der Linear- 
bewegungen in Pfeilrichtung 1, 3 und 4 berucksichtigt 
und kompensiert V^-fcci** 
Der Brenner 28 wird in jedem Punkt mit den Achsen ^^t? 
50 in Pfeilrichtung 1, 3, 4, 5 und 6 so gefuhrt, daB er immeL^T* 
die kurzestmogliche Schnittiefe bearbeitet. Aus Ober^S 
sichtsgrunden wurden die von der NC-Steuerung 35^ 
nach mathematischen Funktionen gesteuerten An- ^ Mk/v 
rw;ko„t™V \\~~\'<> \V"T" aiie^u icucncu triebsmotoren der Achsen in den Pfeilrichtungen 1 bis 

Dreibackenfutter 13 Mit der Vorrichtung 11 wird das 55 nicht naher dargestellt ^uncntungen 1 bis 7^^. 

Rohr urn die Langsachse 14 in Pfeilrichtung 2 gedreht Zur Vermeidun* von Fehipm K~; m -a ^ " * 

aus ranroannen 15, 16 in Pfeilrichtung 1 verfahrbaren tenvorbere hung bei unrunden Rohren 12 ist an den 

SteuTruSLL 3 ^ J*? r? ¥S r ,! 8 Und dne N . C ' Kra ^ armen 20 eine Hohensteuerung 33 angeschlos^ Sw 

Steuerung 35 befestigt .st Die Fahrbahnen 15, 16 sind so Die Hohensteuerung 33 weist einen kapazitiven Senso^ W 

dabe. parallel zu der Langsachse 14 des Rohres 12 ange- 34 auf, der die vor Schnittbeginn fes ^eEtellte H6he 

ordnet so daB der Stander 18 seitlich versetzt entlang H des Kragarms 20 und damit den SSSSt 

der Langsachse 14 verfahrbar ist An dem Stander 18 ist Steuerung konstant halt Hierzu todtVtaSSsZ 

emeVert.kalfuhrun g 19befestigtandereindasRohrl2 sor 34 uber dem RoSdS I fa««SSe[ Tbwei" 

rln^n 3 ' 6 ; R ' C f ht h U 1 g fiberra ^ d «.Kragarm 20 in Pfeil- 65 chungen werden dabei von del kapSen Sensor S 

motonsch angetriebener Brennerwagen 21 befestigt' Durch diese Art der Konstanthaltung des Bezugs- 
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punktes werden vof^pkft die durch die Steuerung 
wahrend des Schnittes bewegten Achsen in Pfeilrich- 
tung 3, 4, 5 und 6 von der Nachregelung nicht beeinfluBt 
Mit der oben beschriebenen Rohrbrennschneidma- 
schine 10 und der Vorrichtung 11 zum Drehen des Roh- 
res 12 wird der Brenner 28 innerhalb eines Kegelman- 
tels so gefuhrt daB sich die Schneidstrahlachse (im vor- 
liegenden Ausfuhrungsbeispiel identisch mit der Bren- 
nerachse 32) an jedem Punkt der Durchdringungslinie 
mit der Innenkante des Rohres 12 schneidet Die senk- 
rechte Mittelachse des gedachten Kegels kann je nach 
Programmierung des Schnittverlaufs am Innen- oder 
AuBendurchmesser des Rohres 12 gefuhrt werden. 

Der maximale Kegelwinkel ist von dem anzuwenden- 
den Schneidverfahren und von der Geometrie der Bren- 
nerspitze abhingig. Beispielsweise bei Autogenbren- 
nern zweimal 70° und bei Plasmabrennern zweimal 45°. 

Eine derartige SchweiBkantenvorbereitung mit der 
beschriebenen Rohrbrennschneidmaschine 10 ist durch- 
fuhrbar: 
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rzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



a) an alien mathematisch bestimmbaren Durch- 
dringungskonturen wie z.B. Anpassungen und 
Gehrungen an Rohrenden sowie Durchdringungs- 
offnungen; 25 

b) an frei programmierbaren Schnittkonturen wie 
z. B. an Rechteckausschnitten mit undohne Radien; 

c) an zylindrischen und konischen Rohren, rota- 
tionssymmetrischen Hohlkorpern mit kugeliger 
Oberflache; 30 

d) an Rohren mit quadratischem und rechteckigem 
Querschnitt 

Patentanspriiche 

35 

1. Rohrbrennschneidmaschine 

mit einem Kragarm oder Portal, das entiang 

einer Langsachse eines Rohres verfahrbar und 

in seiner Hohe entiang mindestens eines Stan- 

ders verstellbar ist, 40 

einer Brennerhalterung, die in ihrer Hohe Qber 

dem Rohr einstellbar mit dem Kragarm oder 

Portal verbunden ist 
und einer Vorrichtung zum Drehen des Rohres urn. 
seine Langsachse, dadurch gekennzeichnet, daB 45 
die Brennerhalterung (22) an einem Brennerwagen 

(21) befestigt ist, der auf dem Kragarm (20) oder 
Portal verfahrbar ist, daB an der Brennerhalterung 

(22) ein Drehteil mit senkrechter Drehachse (25) 
befestigt ist, daB mit dem Drehteil (24) ein Brenner 50 
(28) verbunden ist, der um eine senkrechte zur 
Drehachse (25) verlaufende Achse schwenkbar ist, 

so daB die Brennerachse (32) bei senkrecht stehen- 
dem Brenner (28) in der Drehachse (25) liegt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB mit dem Drehteil (24) ein Brennerhal- 
ter verbunden ist, und der Brennerhalter als Winkel 
(26) ausgebildet ist 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Brenner (28) um 60 
ein senkrecht zur Drehachse (25) angeordnetes 
Drehgelenk (29) schwenkbar ist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB an dem Kragarm (20) 
oder Portal eine Hohensteuerung (33) zur Kon- 65 
stanthaltung des Abstandes H zwischen Kragarm 
(20) und Rohrscheitel (S) angeschlossen ist 
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